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Information fiir die Offentlichkeit

gemaB §8ai. V. m. Anhang V Teil 1 der Storfallverordnung (12. BImSchV)

Building Connections BETTERMANN



1. Name oder Firma des Betreibers und vollstidndige Anschrift des Betriebsbereiches
OBO Bettermann Produktion Deutschland GmbH & Co.KG, Metallkompetenzzentrum, Fischkuhle 31, 58710 Menden

2. Bestitigung des Betriebsbereichs

Der Betrieb OBO Bettermann Produktion Deutschland GmbH & Co.KG Metallkompetenzzentrum, Fischkuhle 31, 58710
Menden, insbesondere die dortige Feuerverzinkerei einschlieBlich vorgeschalteter Vorbehandlung unterliegt der Stérfall-
Verordnung und entspricht einem Betriebsbereich der unteren Klasse (friher: Grundpflichten) der Stérfall-Verordnung. Der
Betriebsbereich wurde der Bezirksregierung Arnsberg am 08.03.2010 nach ~ § 7 der 12. Bundesimmissionsschutz-Ver-
ordnung (12. BImSchV - Stérfall-Verordnung) angezeigt.

3. Verstandlich abgefasste Erlauterung der Tatigkeiten im Betriebsbereich

Im Metallkompetenzzentrum der OBO Bettermann Produktion Deutschland GmbH & Co.KG wird eine Anlage zur Feuer-
verzinkung von Stahlteilen (Elektroinstallationsmaterial) betrieben, welche eine vorgeschaltete nasschemische Vorbehand-
lung beinhaltet. Die gesamte nasschemische Vorbehandlung ist gekapselt und die entstehenden Emissionen werden ab-
gesaugt und gereinigt.

Die Vorbehandlung umfasst das Entfetten und Beizen sowie die Behandlung im Flussmittelbad. Ein Entzinkungsbad dient
dazu, bei Fehlverzinkungen das Zink von der Oberfliche der Stahlteile zu entfernen. Dabei werden die eingesetzten Hilfs-
mittel wie Ketten, Traversen und Gestelle entzinkt, welche bei der Verzinkung der Stahlteile mit verzinkt worden waren. Die
BadflUssigkeiten sind nicht fllichtig (gasen als Zinkverbindungen nicht aus) und befinden sich in einzelnen Badern, die in
ausreichend dimensionierten Auffangraumen aufgestellt sind.

Durch die Entfettung werden Riickstinde von Olen und Fetten auf der Oberflache der Stahlteile entfernt. Zur Entfettung
kommen wassrige, saure Entfettungsmittel zur Anwendung. Im nachsten Schritt erfolgt eine Beizbehandlung mittels ver-
dinnter wassriger Salzsaure (max. 15%) zur Entfernung von Rost und Zunder und zur Herstellung einer metallisch blanken
Oberflache der Stahlteile.

Nach einem zweistufigem Spulprozess in Wasserbadern erfolgt die Behandlung im Flussmittelbad. Das Flussmittel, eine
Mischung aus Zink- und Ammoniumchlorid in wassriger Lésung, nimmt eine letzte, intensive Feinreinigung vor und erhéht
die Benetzungsfahigkeit zwischen der Stahloberflache und dem schmelzfliissigen Zink.

Nach dem Auftrocknen des Flussmittels in einem Trockenofen wird das Verzinkungsgut in die fllissige Zinkschmelze (Tem-
peratur 450°C) eingetaucht.

Beim Prozess des Verzinkens fallen Filterstaub und Zinkasche (Zinkbadabschdpfungen) an. Das geschieht dadurch, dass
vor Entnahme der Stahlteile aus der Zinkbadschmelze die Oberflache des Zinkbades abgestreift wird, um Anhaftungen
am verzinkten Material zu vermeiden. Der Filterstaub fallt beim Entstauben der aus dem eingehausten Verzinkungskessel
abgesaugten Abluft an.

4. Bezeichnung oder Gefahreneinstufung der vorhandenen relevanten gefihrlichen Stoffe sowie deren wesent-
liche Gefahr-Eigenschaften

Bei den Stoffen bzw. Gemischen, die im Sinne der Stérfall-Verordnung in relevanten Mengen zum Einsatz kommen, vor-
handen sind, handelt es sich um das Flussmittelbad, um das Entzinkungsbad sowie um die Lagerung von Flussmittel (fest)
fir die Produktion sowie Zinkasche und Filterstaub als Abfélle. Alle genannten Stoffe bzw. Gemische beinhalten anorgani-
sche Zinkverbindungen und sind damit als umwelt- bzw. wassergefahrdende Stoffe eingestuft.

5. Allgemeine Information dariiber, wie die betroffene Bevélkerung erforderlichenfalls gewarnt wird, angemesse-
ne Informationen liber das Verhalten bei einem Stoérfall

Bei Eintritt eines Stérfalls wird sofort die fiir den Betrieb zustandige Feuerwehr in Menden benachrichtigt, welche die er-
forderlichen MaBnahmen ergreift.

Folgende Mdglichkeiten zur Warnung der Bevdlkerung stehen zur Verfugung:

Feuerwehr Menden

« Lautsprecherdurchsagen FW / Pol

+ Sirenen

* Mobile Sirene

Elektronische Sirenen mit Sprachkonserve (in Planung)
» Feuerwehr Menden App

Social Media:

Facebook Feuerwehr Menden
Facebook Stadt Menden

Instagram, Twitter

» Feuerwehr Menden App

Soziale Medien der Kreisverwaltung



Presse/Homepage:

» Radio MK Frequenz 92,5/ 92,15
* WDR 2 ( Frequenz 93,5)
 presseportal.de

» Westfalenpost online

+ come-on.de

Leitstelle MK:

* Nina App

» Katwarn

« Live Einsprechen in laufendes Radioprogramm
» Cell Broadcast

Sollte ein Brandfall eintreten und Brandgase durch eine unginstige Windrichtung wahrnehmbar sein, sollten Anwohner
geschlossene Radume aufzusuchen und die Fenster geschlossen halten. Liftungsanlagen, auch in Fahrzeugen, mussen
abgeschaltet werden. Anwohner missen sich in jedem Fall vom Unfallort fernhalten und sollten Nachbarn und Passanten
informieren.

Den Anordnungen von Polizei und Feuerwehr ist unbedingt Folge zu leisten!

6. Datum der letzten Vor-Ort Besichtigung oder Hinweis wo diese Information elektronisch zugénglich ist
Die letzte Vorort-Besichtigung (Stdrfallinspektion) des Betriebsbereiches erfolgte durch die Bezirksregierung Arnsberg am
29.02.2024.

7. Ausfiihrlichere Informationen zur Vor-Ort-Besichtigung und zu dem entsprechenden Uberwachungsplan nach §
17 (1) Storfall V sowie weitere Informationen kénnen bei der Bezirksregierung Arnsberg eingeholt werden.
Zustandiger Ansprechpartner OBO Bettermann Produktion Deutschland GmbH & Co.KG:

Herr Torsten Schénhaus, Tel.: 02373/89-1616 - https://www.obo.de/stoerfallverordnung/

24. Juli 2024
Geschaftsfihrung
Bereich 1
Legende: Logistik
Tor 1 Logistik Warenannahme
Tor 2 Metallkompetenzzentrum
Tor 3 Kabelbahnfertigung E:L‘:fb';gmemgung
Tor 4 Hauptwerk, Pfoértner

Tor 4.20 Fuhrparkmanagement
Tor 4.40 Parkplatz/Baumweg

Tor 4.50 Rohstofflager, Kunststoff
Tor 4.60 OBO Academy/Marketing
HV Hauptverwaltung Eingang

Bereich 4
Hauptwerk/Verwaltung
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